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Additional
code

Zusatzkode

Tillaggskod

Additional code
examples:

M = MIRCONA
standard tool
holder apart
from ISO

T = New
performance

Q, F, B = quali-
fied holder

EB = Holder for
micro-lubrication

Beispiel
Zusatzkode:

M = MIRCONA
Standard-
halter Uber
ISO hinaus

T = Neue
Ausfihrungen

Q,F,B=
Préazisionshalter

EB = Halter fiir
Minimalmengen-
schmierung

Exempel pa
tilldggskod

M = MIRCONA
standardhallare
utéver 1ISO

T = Nytt utfo-
rande

Q, F, B = Pre-
cisionshallare

EB = Hallare for
minimalsmarjning

M1 NA
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Tool holders for external machining conform to the following dimensions
and tolerances in accordance with ISO.

Klemmhalter zur Aussenbearbeitung entsprechen nachstehenden Massen
und Toleranzen nach ISO.

Hallare for utvandig bearbetning féljer nedanstaende matt och toleranser enligt I1SO.

MIRCONA standard holders
MIRCONA Standardhalter
MIRCONA standardhallare

l(k16)

Dimensions measured on nominal master insert as follows:

Die MaBe werden liber eine Meisterschneide wie folgt gemessen:

Matten mats 6ver ett nominellt masterskar enligt foljande:

[
Lo

f

IR

The following nose radius applies to master inserts:
Folgender Eckradius gilt fiir Meisterschneiden:
Féljande hérnradier géller fér masterskér:

8520

|——

I

Diameter of inscribed
circle (IC)
Durchmesser des einge- (51327 | (7/327) | (1/47) | (5/167)| (3/8") | (1/27) | (5/8") | (3/4") | (17)
schriebenen Kreises (IC) 3,97 5,56 6,35 7,94 9,52 12,7 15,88 | 19,05 25,4
Diameter pa inskriven
cirkel (IC)
Q 06 09 11 13 16 22 27 33 44

Q Q 09 12 15 19 25
55° I:Q 07 11 15 19 23 31
so- [J o6 | 08 | o9 | 12 | 16 | 19 | 25
35° é? 16 | 22
s 7D 06 | o8
Nose radius r
Eckradien r 04 04 04 04 08 08 12 12 24
Hérnradier r
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