Type of tool Shank Length of Clamping Shape of Approach Relief angle Performance Lenght of Additional
diameter tool system insert angle of insert cutting edge code
Werkzeugtyp and type Ausfiihrung
Shaftdurch- Werkzeug- Spann- Schneidform Freiwinkel Scneidkanten- Zusatzkode
Verktygstyp messer lange system Einstellwinkel der Schneide Utférande lange
Skarform und Typ Tillaggskod
Skaft- Verktygs- Spann- Skarets slapp- Skarkants-
diameter langd system Stallvinkel ningsvinkel langd

_ ochtyp

H N
H
A = Steel c Ad(ditional
shank with d’ A code
through coolant 3° examples:
S = Steel . //4 o M = MIRCONA
shank I Clamp O ‘ B | standard tool
1 Spannhaken ] holder (apart
E= Hard metal d - o o
chank it Spénnhake 20 s Reright-hand from 1SO)
brazed insert (1)8 M P R=rechts
seat of steel 12 e R=hoger R = Round shank
; g ‘ 7 I EB = Holder for
R 20 7 /é‘, R micro lubrication
schaft mit _ )
innerer ig L |Sym- ;ﬁ%lor]lg and O | D
Kufhlrr]mttel— 50 mm | bol clamp - Beispiel von
zufuhr 20 32 A s ~~ 415 1 Zusatzkode:
S - Stahl 40| B Spannstift/ ]
; fta - 50| C Loch und M = MIRCONA
seha 60| D Spannhaken L=left-hand Standard-
E - Hartmetal 20| E E L=links halter tber
= Hartmetall- Pinne/hal T ™ | w200 | L=vanster ISO hinaus
schaft mit 80| F och spann-
festgelotetem Q| G hake A I
icgrgetfhslnz 100| H R = Runder schaft
u 10| J P C
125| K S EB = Halter fir
140 L / ‘ 80° ~| 25° uMrinimalschmier—
A = Stalbom 150 | M . 4 | 9
med invéndig 160 | N Locking D
kylvatske 170| P pin/hole
tillférsel 180| Q _ Exempel p&
e 200| R Spannstift/ 107,5° -l 30° tilldggskod:
S = stalskaft o50| S Loch
; 300| T E I M = MIRCONA
E = hardmetall- Pinne/hal standardhallare
skaft med fast- 350 U ‘ utéver ISO
|6tt skarlage 400 V E
i stal 450 | W 0°
500| Y S M e I R = Runt skaft
Spec| X
D 45° EB = Hallare for
j 86 minimalsmér;-
L X
1 ning

Screw/hole -l 11°
Schraube/
Loch |
Skruv/hal
Meassures and tolerances to 1SO, 93° L

see page B78.
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Massen und Toleranzen nach 1SO,
siehe Seite B78.

Matt och toleanser enligt ISO,
se sid B78.
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